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Rolkowy stot selekcyjny

Nadaje sie do wszystkich rodzajow warzyw korzeniowych i bulwiastych

tatwe czyszczenie miedzy ciegnem gérnym i dolnym dzieki
wyjmowanej rolce sprezynowej

Odporny na s$cieranie tancuch kuty matrycowo

tatwa konserwacja

Wszystkie czesci metalowe majace stycznosé z produktami wykonano ze stali nierdzewnej



Rolkowy stot selekcyjny stanowi stanowisko pracy, na ktorym strumien towaru jest
selekcjonowany przez personel na dobre i zte produkty.

Strumien towaru jest podawany do maszyny i przesuwany na rolkach w kierunku trans-
portu. Wskutek rotacji rolek produkty obracaja sie wokot wtasnej osi, dzieki czemu
personel sortujacy moze je obserwowaé ze wszystkich stron i odsortowaé wadliwy
towar. Na bazie do$wiadczenia predkos¢ robocza ustawiono w taki sposob, aby
zapewnic¢ optymalng przepustowosc i jakos¢ sortowania. Predkosé maszyny mozna tez
ustawic¢ indywidualnie.

Rolki syntetyczne pracuja na fozyskach slizgowych i sa napedzane przez bezobstugowe,
kute matrycowo tancuchy ogniwowe, Zastosowanie jednej badz kilku fatwo demonto-
wanych rolek sprezynowych utatwia czyszczenie fancucha rolkowego od wewnatrz.
Uzycie podwojnie fozyskowanych koét fancuchowych pozwala zrezygnowac z obwied-
niowych osi nawrotnych. Odpowiednie uszczelki labiryntowe zapewniaja, ze tozyska
sa pytoszczelne i wodoszczelne. Naped odbywa sie za pomoca umieszczonego z boku
motoreduktora. Opcjonalnie rolkowy stot selekcyjny mozna tez wyposazy¢ w jedna
lub dwie listwy rozdzielcze. Pozwala to np. transportowac dobry i zty towar do rdéznych
stref. Rolkowy stét selekcyjny mozna tez wyposazy¢ w leje do selekcjonowania wad-
liwych produktow. Rama maszyny jest wykonana ze stabilnej konstrukgcji blaszanej ze
stali nierdzewnej. Stopki maja regulowana wysokos¢ w zakresie nastaw od 700 mm do
1.000 mm.

Rolkowy stot selekcyjny nadaje sie do wszystkich rodzajow warzyw korzeniowych i
bulwiastych. W przypadku podtuznych produktow, np. marchwi, wazne jest, aby plony
bylty podawana poprzecznie na rolkowy stot selekcyjny. Do przebierania takich
produktow mozna zastosowac alternatywnie tasmy selekcyjne produkowane réwniez
przez firme Schneider.

Rolkowy stét selekeyjny z lejami
selekcyjnymi, listwami rozdzielczymi i
potkami do rozcinania produktow

Osie i fancuchy ze stali nierdzewnej

tancuch kuty matrycowo ze stali nierdzewne;
Lej selekecyjny

Listwa rozdzielcza

Potki do rozcinania produktow

Numer artykutu Nazwa Szerokos$é robocza [mm] Ditugos$é [mm]
051.620.000 RV 600-2,0 600 2.000
051.630.000 RV 600 - 3,0 600 3.000
051.815.000 RV 800-1,5 800 1.500
051.820.000 RV 800-2,0 800 2.000
051.825.000 RV 800-2,5 800 2.500
051.830.000 RV 800 - 3,0 800 3.000
051.840.000 RV 800 -4,0 800 4.000
051.115.000 RV 1100 - 1,5 1.100 1.500
051.120.000 RV 1100 - 2,0 1.100 2.000
051.125.000 RV 1100 - 2,5 1.100 2.500
051.130.000 RV 1100 - 3,0 1.100 3.000
051.140.000 RV 1100 - 4,0 1.100 4.000
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