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Walzentrockner
Fur Kartoffeln und Knollengemiise

Alle produktberiihrenden Metallteile aus Edelstahl

Hochwertiger Synthetikfilz mit hoher
Trocknungswirkung und geringem VerschleifR

Robuste und verschleiBarme Konstruktion



Wialzentrockner mit elektrischem
Abrdumer und Abdeckhaube mit
Spriihrohr

O

Artikel-
nummer

024.110.000

024.160.000
024.200.000
024.260.000
024.370.000
024.164.000
024.204.000
024.264.000
024.374.000
014.000.010

014.000.017

014.000.024

Mit dem Walzentrockner werden nasse Kartoffeln auf sich drehenden und mit Synthe-
tikfilz belegten Walzen getrocknet. Dabei erfolgt der Warenfluss nach dem Nachschub-
prinzip, d. h. die Knollen werden durch die nachstromenden Knollen weitergeschoben.

Der auf den Walzen befestigte auerst saugfahige und verschleiRfeste Spezialsynthe-
tikfilz nimmt das Wasser auf, das auf der unteren Seite durch Gegendruckrollen wieder
ausgepresst wird. Diese wiederum werden durch einen verstellbaren Abstreifer aus
Kunststoff, der eine Rickbefeuchtung der Filze verhindert, sauber und trocken gehalten.
Nach dem Walzentrockner ist die Knolle , tropftrocken”

Die Seitenleisten und das stabile, hohenverstellbare Untergestell sind aus Edelstahl.
Die Knolle kommt nur mit Filz und Edelstahl in Berlihrung. Zum Schutz vor Spritzwasser
sind die Stehlager mit einer dreifachen, im AufRenring befestigten, stahlblechverstark-
ten Gummiabdichtung versehen. Zudem sind die Achsen mit zwei Labyrinthscheiben
bestlckt. Der Anpressdruck ist einzeln Uber Druckfedern einstellbar.

Der Antrieb erfolgt Uber mehrere spritzwassergeschutze Getriebemotoren, deren
Anzahl von der Maschinenlange abhangig ist. Ein Motor treibt Uber einen doppelten
Kettentrieb dabei mehrere Walzen an. Durch den doppelten Kettentrieb wird der
Kettenverschleild minimiert und eine Kettenspanneinrichtung Uberflissig. Auf Wunsch
sind die ersten Walzen mit Blrsten bestuckt, so dass Schalen, Keime und Fremdkorper
besser abgeschieden werden konnen. Als Option kann Uber diesen Burstenwalzen
auch eine Abspruheinrichtung angebracht werden. Ein manueller oder elektrischer
Abraumer ist als Zusatzausstattung moglich.

Optional kann eine Wassersammelrinne flir das abgeschiedene Wasser eingebaut
werden. Diese kann so mit einer Prozesswasserruckgewinnungseinrichtung verbunden
werden, dass die gesamte Nassaufbereitung mit minimalem Frischwasserbedarf aus-
kommt.

Wassersammelrinne
Manueller oder elektrischer Abraumer

Abdeckhaube mit Sprihrohr Uber Blrstenwalzen

Bezeichnung Arbeits- Lange Anzahl der Elektr. Trocknungs-
breite [mm] [m] Walzen Leistung [kW] leistung [t/h]

WT 1.000 -7 1.000 1,18 7 1x1,1 7

WT 1.000 - 10 1.000 1,68 10 2x1,1 10

WT 1.000 -13 1.000 2,13 13 2x1,1 13

WT 1.000 -17 1.000 2,73 17 3x1,1 17

WT 1.000 - 24 1.000 3,78 24 4x1,1 25

WT 1.400 - 10 1.400 1,68 10 2x1,1 14

WT 1.400 -13 1.400 2,13 13 2x1,1 18

WT 1.400 -17 1.400 2,73 17 3x1,1 24

WT 1.400 -24 1.400 3,78 24 4x1,1 34

WT 2.000 - 10 2.000 1,68 10 1x2,2 20

WT 2.000 - 17 2.000 2,73 17 2x272 34

WT 2.000 - 24 2.000 3,78 24 3x272 50

Die Angabe der Trocknungsleistung beruht auf einer Ausstattung der Maschine ohne Burstenwalzen.
Werden Burstenwalzen eingesetzt, vermindert sich die Trocknungsleistung proportional.
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